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PE-TRA 08.10.2025
DOUBLE COLUMN inteiigent BANDSAW MACHINES

ToolMaster sawing individual pieces
DC320TM

Made for Toolmakers, Laboratories, Steel service centers, Maschinemakers, Single cut applications . . '

Gemacht fir Werkzeugmacher, Labore, Stahl-Servicezentren, Maschinenhersteller, Einzelschnittanwendungen

CutMaster sawing continuously
DC320A

Made for to cutting more than 1 piece with the same precise length “ “ “

Gemacht, um mehr als 1 Sttick mit der gleichen préazisen Lange zu schneiden
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for sawing Single Cutting applications we recommend

Fast manual material positioning, for cutting single pieces, cutting procedure automatic and controlled (intelligent cut)

Selection

PE-TRA DC320TM
PE-TRA DC420TM

ToolMaster

Zum schneiden von Einzelstiicke empfehlen wir
Schnelle manuelle Material Positionierung, zum Schneiden von Einzelstiicken
Schneide-Prozedur Automatisch und intelligent

CNC semi-automatic Bandsaw
CNC semi-automatic Bandsaw

for Sawing of series we recommend
The fully Automatic and Intelligent band saw machine with servo-driven material feeder vice

Wir empfehlen zum Sagen von Serien (Gerade Schnitte)
Die Voll-Automatische und intelligente Bandsédgemaschine
mit Servomotor angetriebenem Material Nachschubgreifer

Selection
CutMaster PE-TRA DC320A CNC with Servo driven Material feeder, cutting up to 320x320 mm
PE-TRA DC420A CNC with Servo driven Material feeder, cutting up to 420x420 mm
Origin EU - Slovenia EU - Slowenien

8461 50 19 00
All safety requirements strictly correspond to the CE standards

Custom code

8461 50 19 00

Alle Sicherheitsanforderungen entsprechen streng den CE Normen

www.pe-tra.com
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The images shown are for reference and may differ from the actual product Die gezeigten Bilder dienen als Referenz und kénnen vom tatséchlichen Produkt abweichen
The machine with standard equipment is already a fully functional band saw machine Die Maschine mit Standardausriistung ist bereits eine Vollwertige Bandsdgemaschine
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Item & Option Overview
The machine with standard equipment is already a
fully functional band saw machine

Artikel & Optionen Ubersicht

EN/DE

Bandsaw Machines Band Sdgemaschinen ToolMaster ToolMaster CutMaster CutMaster
DC 320TM DC 420TM DC 320A DC 420A
Item Description
Standard equipped Standard ausgerustet
BS-Machine Bandsaw Machine Bandsége Maschine DC 320TM DC 420TM DC 320A DC 420A
option Accessories & optional Equipment Zubehor & optionale Ausstattung
CNC-CU7 CNC Control Unit 7" touch screen CNC Steuereinheit 7" touch Display
GSMSMS Operation INFO through SMS Betrieb INFO per SMS
RSS Remote Servicing System Fernwartungssystem
DATA Data Base Daten Bank
BA420 Automatic attack angle 0° or 3° Automatischer Angrifswinkel 0° od. 3°
AO0420 (+BA420) Automatic Oscillation Automatische Oszillation
ML Workplace Spot Light (LED) Arbeitsplatz Spot Lampe (LED)

BT570/840 (non Rollers)
MTH890

Scratch resistant back desk
Working Table height to 890mm

DCLC Digital Coolant Level Control

VP-MV Clamping Pressure Front Vice

DFI Max. Down Force Increas to 180 kp

BC Vertical Clamping Device

MM Micro Mist Spray System

RT3M Roller Table 3.0m, coolant tray

RT4M Roller Table 4.0m, coolant tray

RT1M Roller Table 1.0m, coolant tray

CPT Cut Piece Table

CPTM CPT movable, 1000kp

FSDM Front Stopper Digital + Desk
Sawing Tool

SBCT34 (Carbide) CT Saw Blade Tpl 3/4

SBCT23 (Carbide)
SB5134 (Bi-Met M51)
SB4234 (Bi-Met M42)

CT Saw Blade Tpl 2/3
M51 Saw Blade Tpl selection
M42 Saw Blade Tpl selection

= Available for this type of machine
= NOT available for this type of machine

Kratzfreier Auflagetisch hinten
Auflagetischhéhe zu 890mm
Kihimittel Niveau Uberwachung
Klemmdruck Feste Material Zange
Maximieren v. Schnittdruck auf 180 kp
Vertikale Spannvorrichtung
Mikrodosier-Sprihgerat

Rollbahn 3.0m, mit Tropfblech
Rollbahn 4.0m, mit Tropfblech
Rollbahn 1.0m, mit Tropfblech
Schnittstlick Tisch

Schnittstlick Tisch, fahrbar, 1000kp
Abschnittanschlag Digital + Tisch

Sagewerkzeug

HM Ségeband ZpZ 3/4

HM Ségeband ZpZ 2/3

M51 Sageband ZpZ auswahl
M42 Sageband ZpZ auswahl

4160x34x1.10

4990x34x1.10

www.pe-tra.com

4160x34x1.10

4990x34x1.10
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PE-TRA Band Saw Machines
Double Column Portal Construction (DC)

Name Tool Master Tool Master
Type / Capacity DC320TM CNC DC420TM CNC

Feeding Material to Cut

EN/DE

PE-TRA Bandsage Maschine
2-Saulen Portalkonstruktion (DC)

Cut Master Cut Master

DC320A CNC DC420A CNC

Servo Drive Servo Drive

Standard Design includes

-Stable and ergonomic construction with optimally positioned controls
-Compact machine base construction (easy relocation possibility)
-Real Double Column (DC) Portal construction

-High precision linear guided frame true double columns

-Extreme precise saw frame feed, PE-TRA unique solution

-Free selection for cut attack angle of 0° or 3° (for 420 machines only)
-Material loading desk is Roller supported and is 770 mm over Floor

-High-performance hydraulic package (very economical in consumption and energy)

-Hydraulic bandsaw blade tensioning from newest technology
-High efficient cut feed and downfeed force control

-Perfectly designed BandGuides with Carbide inserts around the Band and precise Roller support

-Large and heavy Band wheels
-Kerf and machine vise are designed for very short cut pieces

-Optimum positioning of the band guide arm exactly matching the size of the material

-Intelligent Chip removal management moves the chips out of the machine

-Material Feeding (A models only) with powerful servo motorized Ball screw ensures

high precision in repeating the cutpiece length.

- self adjustment of material feeding vice for crooked bar (A models only)

-Machine cleaning gun by using coolant water

-The combination of selector switches and digital touch monitor makes operation
easy and trouble-free

-Siemens S7-1200 PLC and Touch operator interface

-Operation Panel 4-inch, color monitor, touch-screen system CNC-CU4

-Status and Alarm Signal Lamp

-Modern cut piece management for Cut Master (A) models only

-Working hours memory for each motor

-Digital height positioning of the saw frame

-Highly efficient Band drive by powerful Motor and Gearbox, frequency controlled

-Electrical Motorized chip brush, optimally positioned

-Excellent coolant management

-One piece of Bi-Metal Bandsaw Blade and one Chip Brush already installed

All safety features according to CE Norms

Standardausfihrung beinhaltend

-Stabile und ergonomische Konstruktion mit optimal positionierten Bedienelementen
-Kompakte Maschinensockel-Konstruktion

-Echte Doppelséaulen (DC) Portalkonstruktion

-Hochprazise linear gefiihrte Rahmen echte Doppelsaulen

-extrem préziser Sdgerahmenvorschub, PE-TRA einzigartige L6sung

-Frei wahlbarer Anschnittwinkel von 0° oder 3° (nur fir 420er Maschinen)

-Der Materialladetisch ist mit Rollen ausgestattet und ist 770mm tber Boden
-Hochleistungs-Hydraulik Packet (sehr sparsam im Verbrauch und Energie)
-Bandspannung hydraulisch aus neuester Technologie

-Hocheffiziente Schnittvorschub- und Vorschubkraftsteuerung

-Perfekt gestaltete Bandfiihrungen mit Hartmetalleinsdtzen um das Band und préazise Rollenunterstiitzung
-GroBe und schwere Band-Laufrader

-Schnittfuge und Maschinen Spannstock sind firr sehr kurze Zuschnitte ausgelegt
-Optimale Positionierung des Bandfiihrungsarms exakt passend zur MaterialgroBe
-Intelligentes Spanemanagement beférdert die Spane aus der Maschine
-Materialzufihrung (nur fiir A modelle) mit leistungsstarker, servomotorisierter Kugelumlaufspindel sichert die
prazise Wiederholung der Schnittstlickléange.

-Selbsteinstellung des Materialvorschubsraubstocks fiir krumme Stangen

-Maschinen Reinigungspistole mit Kihimittel

-Die Kombination von Wahlschaltern und Digitalem Touch-Monitor macht die Bedienung
leicht und Stérungsfrei

-Siemens S7-1200 SPS und Touch-Bedienoberflache

-Bedienoberflache 4 Zoll, Farb-Monitor, Touch-screen System CNC-CU4

-Status und Alarm Signal Lampe

-Modernes Abschnitt Management fur Cut Master fur nur (A) Modelle
-Betriebsstundenspeicher fur jeden Motor

-Digitale Hohe Positionierung des Sédgerahmens

-Hocheffizienter Bandantrieb durch leistungsstarken Motor und Getriebe, Frequenzumrichter
-Elektrisch Motorisierte Spaneblirste, optimal positioniert

-Hervorragendes Kiihimittelmanagement

-Ein Stiick Bi-Metall-Bandsé&geblatt und eine Spanebiirste sind bereits installiert

Alle Sicherheitsmerkmale gemaB CE-Normen

www.pe-tra.com
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Description of Cut operation

Item / Artikel Description
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Beschreibung Zubehér und Ausstattung

Beschreibung

Tool Master (TM) Semi-Automatic Band Sawing Machine
Description of Operation:
1. Loading and Position of the Material to Cut by operator
2. Close the machine vice by pressing a button
3. Position the saw band over the material by pressing a button
4. Press START button
-Sawband starts to rotate
-Chip Brush starts to rotate
-Cooling lubricant is conveyed to the cut
-Chip Conveyor begins working with pre adjusted Time Management
5. Saw head lowers with the performance set as cutting feed and cutting pressure
6. When the end of the cut is reached
-all components activated in point 4 are stopped
«End of Semi-Automatic Operation”

Cut Master (A) Automatic Band Sawing Machine
Description of Operation:
1. ltem 1-3 Same as in semi-automatic operation
2. Pre-Programming on numbers of cut, the length of each cutpiece, cutpiece hight
3. Key-Switch to turn in AUTO Postion
4. Press START button
-same action like in Semi-Automatic Procedure described at item 4
-the Material Feeder Vice is positioned to the cutpiece length
-the Material Feeder Vice is closed
-Saw head lowers with the performance set as cutting feed and cutting pressure
«Machine feels and saws the workpiece»
5. When the end of the first cut is reached
-Saw head lifts over the Material to cut
-the Machine-Vice is opening
-the Material feeder moves the Material to programmed length
-the Machine-Vice is closing
-Saw head lowers with the performance set as cutting feed and cutting pressure
«Machine feels and saws the workpiece»
-the Material Feeder Vice is opened and positioned to the next cutpiece length
-the Material Feeder Vice is closed and awaiting the next move
6. When the end of the Serie is reached (last piece cut and done)
-all components activated in point 4 are stopped
«Cycle end»

Halb-Automatische Band Sdgemaschine (TM)
Beschreibung des Betrieb:
1. Beladen und positionieren des Materials zum Schneiden durch den Bediener
2. Maschinenspannstock schliessen durch Tastendruck
3. Ségeband Uber das Material positionieren durch Tastendruck
4. START Knopf driicken
-Sageband beginnt sich zu drehen
-Spénebirste beginnt zu rotieren
-Kuhlschmierstoff wird an den Schnitt geférdert
-Spaneférderer arbeitet mit voreingestelltem Zeitmanagement
5. Séagekopf senkt sich mit der als Schnittvorschub und Schnittdruck eingestellter Leistung
6. Wenn Schnittende erreicht wird
- alle in Punkt 4 aktivierten Komponenten werden angehalten
“Ende des halbautomatischen Betriebs»

Voll-Automatische Band Sdagemaschine (A)
Beschreibung des Betrieb:
1. Punkt 1-3 Gleich wie im Halbautomatischer Betrieb
2. Vorprogrammierung; Anzahl, L&nge, Héhe der Schnittstiicke
3. Schlisselschalter auf AUTO Position drehen
4. START Knopf driicken
-gleiche Aktion wie im halbautomatischen Verfahren, beschrieben unter Punkt 4
-der Materialnachschubgreifer-Schraubstock positioniert sich auf die Lénge
-der Materialnachschubgreifer-Schraubstock schliesst sich
-Sagekopf senkt sich mit der als Schnittvorschub und Schnittdruck Einstellung
«Maschine fiihlt und sagt das Werksttick»
5. Wenn Schnittende des ersten Schnitts erreicht wird
-Sagekopf hebt sich bis S&geband tuber dem Werkstiick ist
-Maschinen-Spannstoch 6ffnet sich
- Der Materialvorschub bewegt das Material auf die programmierte Lange
-Maschinen-Spannstock schliesst
-Sagekopf senkt sich mit der als Schnittvorschub und Schnittdruck Einstellung
«Maschine fihlt und sagt das Werksttick»
-der Nachschubgreiferspannstock 6ffnet sich und geht auf nachste Lange
-der Materialvorschubschraubstock schlieBt und wartet auf die ndchste Bewegung
6. Wenn das Ende der Serie erreicht ist (letztes Stlick geschnitten und fertig)
- alle in Punkt 4 aktivierten Komponenten werden angehalten
«Zyklus beendet»

www.pe-tra.com
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Standart Operational Panel

Item / Artikel

Description

EN/DE

Beschreibung Standart Bedieneroberfldche
Beschreibung

CNC-CU4

Options
Item / Artikel

Standard Equipment for all Types

-4-inch color touch Siemens interface (100mm Diagonal)

-visibility of real parameter Cut Feed mm/Min, Bandspeed m/Min

-Memory of cut time and material height of last 50 cuts

-3 cutpiece counters (operator counter, Band counter, total machine counter)
-Digital Workpiece Height input

-displaying the Bandsaw Blade position live

-digital Error management with text description

-Guidance for Operator via HMI Text

-activity status Display of Servo Drives and PLC in/out Signals

-Chip Conveyor time sequence management

-Clamping Vice options management

-Factory Reset function

-A selection of several functions when the end of the program is reached
-position monitoring of Material Feeder vice (A models only)

-up to 3 different cutting programs for same selected Material (A models only)
-up to 9999mm cut piece length programmable, automatic multi stroke (A models only)
-Cut kerf programming (A models only)

Description

Die CNC-CU4 ist Standard fiir alle Typen

-4 Zoll Farb-Monitor, Touch-screen Siemens Bedienoberflache (100mm Diagonal)
-Anzeige reeller parameter, Schnittvorschub mm/Min. Bandgeschwindigkeit m/Min.
-Speicher von Schnittzeit und Materialhéhe der letzten 50 Schnitte

-3 Schnittstiick Zahler, (Bediener-, Band-, Maschinen Total-Schnittzéhler)

-Digital Eingabe der Werkstiickhéhe

-Anzeige der aktuellen Sdgeband Position

-digitales Stérungs-Management mit Text Erklarung

-Textweise Empfehlungen fir den Bediener wie als nachstes oder fehlende Anforderungen
-Status Anzeige aller Servo Motoren und SPS ein/aus-géng Signale

-Spaneférderer Zeit sequenzen

-Klemmzangen Funktions-Verwaltung

-Zuriicksetzen Funktion zu Werkseinstellungen

-Eine Auswahl von mehreren Funktionen wenn Programmende erreicht ist

-Anzeige der Nachschubgreiferposition (nur A Modelle)

-bis zu 3 verschiedene Schneidprogramme fiir dasselbe ausgewéahlte Material (nur A modelle)
- bis 9999 mm Stiicklange programmierbar, automatischer Mehrhub (nur fir Aut. Masch.)
-Schnittbreitenprogrammierung (nur fiir Automatik Maschinen)

Zubehor

Beschreibung

CNC-CU7

GSMSMS

RSS

CU7 CNC Control Unit includes additionally to CU4
-7-inch color touch screen Siemens interface (180mm Diagonal)
-more information surface, less page change needed
-information’s are cleared out by increased screed space
-larger touch buttons
-up to 5 different cutting programs for same selected Material (A models only)
-Automatic cutting gap widener when the saw band moves out of the cut
-Notch Cut Mode, digital cut end positioning

Operation INFO through SMS
-machine operation info will be provided by SMS to pre selected mobile number

Remote Servicing System

-Device for Network connection
-Software upgrades

-Diagnostics

-Functionality upgrades

-remote customization of operator HMI

CU7 CNC-Control-Unit beinhaltet zusatzlich zu CU4
-7 Zoll Farb-Monitor, Touch-screen Siemens Bedienoberflache (180mm Diagonal)
-viel mehr Informationen auf einzelnen Seiten, weniger blattern notig
-ausgeschriebene Informationen, weil mehr Display Platz vorhanden
-gréssere Touch Flachen
-bis zu 3 verschiedene Schneidprogramme fiir dasselbe ausgewéahlte Material (nur A modelle)
-Automatische Schnittspalt Verbreiterung beim Ausfahren des S&gebandes aus dem Schnitt
-Kerbschnitt Modus, digitale Schnittende Positionierung

Betrieb INFO per SMS
-Info zum Maschinenbetrieb werden per SMS an die vorab ausgewéhlte Handynummer gesendet

Fernwartungssystem

-Gerat fiir Netzwerkverbindung
-Software-Upgrades

-Diagnose

-Funktions Optimierungen

-Fern Anpassungen der Bedieung HMI

www.pe-tra.com
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Options Zubehor
Item / Artikel Description Beschreibung
DATA Data Base Daten Bank
-100 different material memory with cutting parameters -Material Speicher flir 100 verschiedene Werkstoffe
-Free programable material List -frei programmierbare Materialliste
BA420 Powered attack angle change 0° or 3° (for DC420 only) Angetriebener Angriff Winkel Einstellung 0° oder 3° (nur fiir DC420)
One push of the button changes the attack angle in 0° or 3° position. Ein Knopfdruck bringt den Anstellwinkel in 0° oder 3° Position.
A big advantage for example for bundled square tube cutting or Flat and large Bars Ein groBer Vorteil zum Bsp. beim Schneiden von gebiindelten Vierkantrohren oder Flach
A0420 Automatic Oscillation (for DC420 only) Automatische Oszillation (nur fiir DC420)
Faster cutting especially on harder materials with Bi-Metal and Carbide Tipped (CT) Schnelleres Schneiden besonders bei harteren Materialien mit Bi-Metall und Hartmetall (CT)
broader selection of material widths and qualities with the same band saw blade gréBere Auswahl an Materialbreiten und -qualitdten bei gleichem Bandsageblatt
Option BA420 is a requirement Option BA420 ist Bedingung
Attack angle 3° & 0° PE-TRA Oscillation
ML Workplace Light / Spot Arbeitsplatz Spot Lampe
We always use the latest models of work area lighting which are commercially Wir benutzen immer die neuesten Modelle von Arbeitsbereich Beleuchtungen welche
available and comply with industry standards. handelsiblich sind und den Industrienormen entsprechen.
Flexible and adjustable to have an excellent view to cut piece. Flexibel und verstellbar, um eine hervorragende Sicht auf das geschnittene Stiick zu haben.
BT570/840 scratch resistant Loading Desk (for TM models) Kratzfreier Material Aufladetisch (nur fir TM Modelle)
Special scratch resistant Steel mounted instead of Roller Support Spezieller kratzfester Stahl anstelle des Rollentrégers als Materialladetisch montiert
as the Material loading desk.
DC320TM 570 mm Loading length DC320TM 570 mm Ladeléange
DC420TM 840 mm Loading length DC420TM 840 mm Ladeléange
MTH890 Working Table Height to 890mm Auflagetischhohe zu 890mm
Increased working Table height to 890mm over floor Die Hohe des Arbeitstisches wird auf 890 mm tUber dem Boden erhoht
DCLC Digital Coolant Level Control Digitale Kiihimittel Niveau Uberwachung

Automatic machine Stop with Alarm displayed by low Level of Coolant

Automatischer Maschinenstopp mit Alarm, der durch niedrigen Kiihimittelstand angezeigt wird

www.pe-tra.com



OPE-

-TRA

Just Cut It.

EN/DE

Options Zubehor
Item / Artikel Description Beschreibung
VP-MV Clamping Pressure Machine Vice Klemmdruck Maschinen Material Zange
Clamping pressure is adjustable by Valve outside of the Machine Einstellbarer Spanndruck durch Ventil auBerhalb der
pressure indicated on manometer Maschine, Druckanzeige am Manometer
BC Bundle Cutting Device Biindelschnitt System
-Hydraulic and Rack and Pinion system as Top Down Clamping Vice -Hydraulik und Zahnstangensystem als Top Down Spannstock
-Top Down Holder on the Material Feeder Vice -Niederhalter an Materialnachschub Zange
MM Micro Mist Spray System Mikro Dosiere Spriihgerat
Micro Mist Spray System is recommended for cutting profiles and pipes. Mikro Dosiere Sprithsystem ist empfohlen fiir zum Schneiden von Profilen und Réhren.
The different cooling system can be selected on the operating panel Der Bediener kann am Bedienpanel zwischen den Kiihlsystemen wahlen.
The Spraying intervals adjustable on touch screen. Die Sprihintervalle sind am Touchscreen frei einstellbar.
RT Roller Table including coolant tray Rollbahn mit Tropfblech
Heavy Duty Steel Construction Robuste Stahlkonstruktion
60mm Diameter Rollers with bearings and solid shaft Rollen mit 60 mm Durchmesser mit Lagern und Vollwelle
Sheet Metal drip tray Tropfschale aus Blech
vertical rollers vertikale Rollen
height adjusting screws and anchoring steel profile Hoéhenverstellschrauben und Verankerungsstahlprofil
Loading Capacity 1 Tonne per Meter Roller Table Belastbarkeit 1 Tonne pro Meter Rollentisch
Height of Table 770 mm, optionally 890 mm Tischhdéhe 770 mm, optional 890 mm
RT1M350 1 Meter 350 mm width 1 Meter 350 mm Breite
RT3M350 3 Meter 350 mm width 3 Meter 350 mm Breite
RT4M350 4 Meter 350 mm width 4 Meter 350 mm Breite
RT1M500 1 Meter 500 mm width 1 Meter 500 mm Breite
RT3M500 3 Meter 500 mm width 3 Meter 500 mm Breite
RT4M400 4 Meter 500 mm width 4 Meter 500 mm Breite
CPT Cut Piece Table Schnittstiick Tisch
Multi funktional cut piece Table 1.10 Meter length 470 mm loading width Heavy Multifunktionaler Zuschnitt Tisch 1.10 Meter Ldnge 470 mm Ladebreite
Duty Steel Construction for 770mm height Robuste Stahlkonstruktion mit 770 mm Héhe
optionally 890mm height Optionale Héhe 890mm auf wunsch
height adjusting screws and anchoring steel profile Nivilierschrauben mit Verankerungs-Profilen
Splash guard suitable for both sides 1 Spritzschutzwand fir beide Seiten geeignet
narrowly spaced solid rollers, easily removable Nah beieinander liedende solide Rollen, einfach zu entfernen
lateral piece fall protection Seitlicher Schutz um herabfallen von Rundstiicken zu verhindern
optionally scratch resistant Steel Plate replaceable with rollers optional kratzfeste Stahlplatte durch Rollen austauschbar
CPT-movable Cut Piece Table movable on wheels Schnittstiick Tisch fahrbar auf Radern

In Addition to CPT:

-Pedal operated hydraulic lift for table height adjustment from 600mm to 1100mm

Zusétzlich zu CPT:
-Pedalbetriebener hydraulischer Hub fur Tisch Hoheneinstellung von 600 mm bis 1100 mm

www.pe-tra.com
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Options Zubehor
Item / Artikel Description Beschreibung

FSDM320/420 Front Stopper, Digital + Motorized

making leftovers profitable

Abschnittanschlag Digital + Motorisiert

Resteverwertung

The images shown are for reference and may differ from the actual product

Cut leftovers into precision parts instead of scrapping them
Every piece that ends up in the scrap heap is lost money and must be
recycled with additional emissions.

our Solution:

Digital and motorized workpiece stop arm

bring the stop arm into position for the cutting length,
attach the workpiece, close the machine vice, press start,
after the cutting process,

remove the workpiece or repeat the process for the other sides of the workpiece.

-easy to use

-precise to position

-digital displayed cut piece length

-liftable stopper arm

-fast motorized stopper feed

-extra large scratch resistant work table 300mm in length

Designed for all PE-TRA Bandsaws

Die gezeigten Bilder dienen als Referenz und kénnen vom tatsédchlichen Produkt abweichen

Reststiicke zu Prazisionsteile zuschneiden statt verschrotten
Jedes Stick, das im Schrott landet, ist verlorenes Geld und muss
mit zusatzlichen Emissionen wiederverwertet werden.

unsere Lésung:

Digitaler und motorisierter Werkstiick Anschlagarm

fur Zuschnittlange den Anschlag-Arm in Position bringen, Werkstlick anschlagen,
Maschinen Spannstock schliessen, Start driicken,

nach dem Schnitt Prozess,

Werkstlick entnehmen oder den Prozess fiir die anderen Seiten des Werkstilicks wiederholen.

-Einfach zu verwenden

-positionsgenau

-Digital angezeigte Schnittstlicklange

-Anhebbarer Anschlagarm

-schneller motorisierter Stoppervorschub

-extra groBer kratzfester Arbeitstisch mit 300 mm L&nge

Entwickelt fur alle PE-TRA Bandsagen

www.pe-tra.com
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about PE-TRA Bandsaws

Our machines are extremely cost efficient

High performance with the band drive by means of an efficient gear and motor control
Hydraulic pump only runs when required, aproximatly 1/10 of Band-Drive

Hydraulic oil requirement extremely low

Hydraulic tank volume only 10-15 Liter

Long Life of Hydraulic Oil, with one shift work period about 10 years no change needed
footprint with high cutting capacity

Coolant Pump and swarf conveyer Motor power save functions

Low Bandsaw Blade costs

Machines are designed for extremely low energy requirements

The unbelievable becomes TRUE
The 8 biggest advantages of PE-TRA band saws

High precision and performance by cutting with Carbide Sawing Tools
feed with intelligent control

Lowest costs per Cut

Lowest Tool costs

Lowest Electrical Energy cost

Lowest Hydraulic Oil cost

Lowest Maintenance cost

Low space requirements for big cutting capacity

Flexible engineers for specific solutions behind the PE-TRA brand

The DC420A type is probably the only saw in the world that can cut high-alloy tool steels
in the dimension 420x420 mm with a 34x1.10mm carbide saw blade at the most
cost-effective level.

Only those who keep an eye on cutting costs will be convinced by this machine.

We thank you for your attention and are of course available
to answer any further questions.

Team PE-TRA

EN/DE

tiiber PE-TRA Bandséagen

Unsere Maschinen sind extrem Kosteneffizient

Hohe Leistung beim Bandantrieb mittels einem effizienten Getriebe und Motorsteuerung
Hydraulikpumpe lauft nur bei Bedarf, ca. 1/10 gegeniiber Bandantrieb

Hydraulikdl Bedarf extrem niedrig

Hydrauliktankvolumen nur 10-15 Liter

Lange Lebensdauer fur Hydraulikdl, bei einschichtigem Betrieb geschatzt ca. 10 Jahre  Small
Geringer Platzbedarf mit hoher Schnittkapazitat

Kuhimittelpumpe und Spéne Férderer Energiespar Modus

Niedrige Sagebandkosten

Maschinen sind auf extrem niedrigen Energiebedarf getrimmt

Das Unglaubliche wird WAHR

Die 8 gréBten Vorteile von PE-TRA Bandségen

Hochpréazises und leistungsfahiges Schneiden mit Hartmetall Bandsdge Werkzeuge automatized cut
automatisierte Schnittvorschub mit intelligente Kontrolle

Tiefste Schnittkosten

Niedrigste Werkzeugkosten

Niedrigste Kosten fiir elektrische Energie

Niedrigste Hydraulikdlkosten

Niedrigste Wartungskosten

Geringer Platzbedarf fiir groBe Schnittkapazitéat

Flexible Ingenieure fiir spezifische Lésungen hinter der Marke PE-TRA

Der Typ DC420A ist wahrscheinlich die einzige Sage weltweit, welcher mit 34x1.10mm Hartmetall
Ségeband hoch legierte Werkzeugstahle in der Dimension 420x420 mm am Kostenglnstigsten
schneiden kann.

Nur wer die Schnittkosten im Auge hat, wird mit dieser Maschine lberzeugt.

Wir bedanken uns fiir Ihre Aufmerksamkeit und stehen selbstverstandlich fir
weitere Fragen zur Verfigung.

Das PE-TRA Team

www.pe-tra.com
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Technical Description
PE-TRA Double Column Bandsaw Machines

EN/DE

Technische Beschreibung
PE-TRA 2-S&ulen Bandsage Maschinen

Name Tool Master Tool Master Cut Master Cut Master

Type / Capacity DC320TM CNC DC420TM CNC DC320A CNC DC420A CNC

Cut Material Feeding non-feeder non-feeder Servo Drive Servo Drive Material Nachschubférderung
Cutting Capacity mm 320 x 320 420 x 420 320 x 320 420 x 420 mm Schnittkapazitat

Saw blade dimensions LxW x T mm 4160 x 34 x 1.10 4990 x 34 x 1.10 4160 x 34 x 1.10 4990x 34 x1.10 mm Ségeband Abmessung

Saw blade speeds infinitely variable  m/min 18 - 120

Band wheel diameter mm 500
Touch Screen operation panel inch 4

Cut Piece Table size mm 325
Working Table height mm 770
Coolant Water Tank Capacity Liter 85
Coolant Water level control visual

Cut piece length max. progr.
Rest piece length mm -
Rest piece length with bundle device mm -

Power supply VAC ~3x400V 50Hz
Saw Blade Motor Kw 3.0/ 4.0 inverter
Chip Brush Motor Kw 0,12

Hydraulic Pump Motor Kw 0,55

Coolant Pump Motor Kw 0,18

Machine Dimensions net. W x Lmm 2060 x 1980
Machine height net. Hmm 1720

Machine Weight net. Kg 1500

18 -150
500
4

280
770
85
visual

~ 3 x 400V 50Hz
7.1 /7.5 inverter
0,12
0,55
0,18

2322 x 1900
2020
1700

18- 120
500
4

325
770
85
visual

9999
110
160

~ 3 x 400V 50Hz
3.0/ 4.0 inverter
0,12
0,55
0,18

2322 x 1900
1720
1700

18 - 150
500
4

280
770
85
visual

9999
110
160

~ 3 x 400V 50Hz V AC

7.1 /7.5 inverter
0,12
0,55
0,18

2322 x 1350
2020
2300

www.pe-tra.com

m/Min.  S&geband Geschwindigkeit

mm Band Laufrad Durchmesser
zoll Touch Screen Bedienfeld
mm Abschnitttisch

mm Werkstlick Tischhéhe

Liter Kahlmitteltank Kapazitéat
Kihlmittel Niveaukontrolle

mm Max. Abschnitt Stiicklange progr.
mm Reststlicklange
mm Reststlicklange mit Biindel

Energieversorgung
Kw Ségeband Motor

Kw Spanburstenmotor
Kw Hydraulikpumpenmotor
Kw KihImittelpumpenmotor

mm B x L Net. Maschine Flachenmasse
mm H Net. Maschine Hohe
Kg Net. Maschinen Gewicht
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Pictures Bilder

you will not regret it
du wirst es nicht bereuen

The images shown are for reference and may differ from the actual product Die gezeigten Bilder dienen als Referenz und kénnen vom tatséchlichen Produkt abweichen
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Machine Layout

CutMaster DC320A CNC Front View Standard Height ToolMaster DC320TM CNC
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The images shown are for reference and may differ from the actual product Die gezeigten Bilder dienen als Referenz und kénnen vom tatséchlichen Produkt abweichen
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Machine Layout

CutMaster DC320A CNC TOP View Standard Width ToolMaster DC320TM CNC
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The images shown are for reference and may differ from the actual product Die gezeigten Bilder dienen als Referenz und kénnen vom tatséchlichen Produkt abweichen
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Machine Layout

CutMaster DC320A CNC SIDE View Standard Height ToolMaster DC320TM CNC
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The images shown are for reference and may differ from the actual product Die gezeigten Bilder dienen als Referenz und kénnen vom tatséchlichen Produkt abweichen
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Machine Layout

CutMaster DC420A CNC Front View Standard Height ToolMaster DC420TM CNC

°
ocoe®e

o

=]

= 1 1| S I ]
2 & - |

) . . ° -
———
= = = = = R 2 ' o
—= (o] E
The images shown are for reference and may differ from the actual product Die gezeigten Bilder dienen als Referenz und kénnen vom tatséchlichen Produkt abweichen

www.pe-tra.com
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Machine Layout

CutMaster DC420A CNC

EN/DE

TOP View Standard Width ToolMaster DC420TM CNC
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The images shown are for reference and may differ from the actual product
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Die gezeigten Bilder dienen als Referenz und kénnen vom tatséchlichen Produkt abweichen

www.pe-tra.com
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Machine Layout

CutMaster DC420A CNC SIDE View Standard Height ToolMaster DC420TM CNC
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The images shown are for reference and may differ from the actual product Die gezeigten Bilder dienen als Referenz und kénnen vom tatséchlichen Produkt abweichen
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Do you know our SRC Tube Expanding Machines ?

Kennen Sie unsere SRC Rohr Dehnungs-Maschinen ?






